Тематический план

специальной подготовки сварщиков (I уровень)

专题计划
焊工专业培训（一级）
Программа специальной подготовки сварщиков (I уровень)

焊工特殊培训计划（一级）
Вид сварки – РАД, РД, МП
焊接类型-氩弧焊、电焊  二保焊
Группа технических устройств - (ОХНВП, КО, СК)

认证行业- (ОХНВП, КО, СК)

Вводный инструктаж по проведению процедур состоящий из четырех этапов: 

焊接考试认证过程简述-分为以下四个阶段：
1.Этап. Теоретический экзамен по Оценки квалификации.

1.资格评估理论考试
Этап. Практический экзамен по Оценки квалификации

2. 资格评估实际操作考试
3. Этап. Практический экзамен по аттестации НАКС

3. NAKS 认证实际操作考试
4.Этап. Теоретический экзамен по аттестации НАКС
4. NAKS 认证理论考试
1. Этап. Теоретический экзамен по Оценки квалификации (включает в себя письменный экзамен).

第1阶段 理论资格评估考试（包括笔试）。
Вам всё поэтапно будем показывать, где необходимо поставить подпись, где нужно вписать ваши паспортные данные (номер паспорта). Важно чтобы вы не перепутали! Каждый лист будет отображен на экране. На экзамене просьба соблюдать тишину. Если кому-то необходимо задать вопрос поднимите руку, комиссия с переводчиком подойдет к вам и еще раз объяснит подробно. Просим вас быть внимательными, переводчик один, а вас много. Не торопитесь. Удобнее будет всех рассадить согласно списку. 

我们将一步一步地向您介绍所有事项，您需要在哪里签字，在哪里填写您的护照数据（护照号码）。请务必不要弄混！每张纸都会显示在屏幕上。考试期间请保持安静。如果有疑问，请举手，带翻译的委员会将向您详细解释。请专心听讲，因为只有一名口译员，而你们有很多人，慢慢来。请大家按名单入座，这样会更方便。
 2. Этап практический экзамен Оценки квалификации – далее по тексту (ОК). 

第2阶段 资格评估的实践考试阶段--以下简称（资格评估实际操作考试）。
ОК проводится до практического экзамена аттестации НАКС. Цель ОК выявить квалификацию соискателя-(сварщика). Исключить на этом этапе не квалифицированных сварщиков по заявленным способам сварки.

资格评估实际操作考试在 NAKS 认证实际操作考试之前进行。资格评估实际操作考试的目的是确定申请人（焊工）的资格。在此阶段排除不合格的焊工参与申报的焊接方法。
Квалификация на ответственные конструкции должна соответствовать третьему, либо четвертому уровню.

认证焊工的资质必须达到三级或四级（三级是钢构焊工和只报考了碳钢的管道焊工，四级是报考合金钢和不锈钢管的道焊工）。
Отличие третьего от четвертого уровня: Третий уровень не имеет право выполнять ремонты действующих трубопроводов, магистральные и промысловые трубопроводы выполнять на стеллажах. (Вывести на экран список сварщиков. Каждый должен запомнить свой порядковый номер, который потом подписывается на трубе, запомнить на какой уровень ОК он сдает экзамен, Третий или четвертый. Оценка квалификации не потребуется если сварщик сдавал ее не более трех лет назад.)

第三级和第四级的区别： 第三级无权对运行管道进行维修，主管道和现场管道在机架上进行维修。(在屏幕上显示焊工名单。每个人都必须记住自己的序列号，然后在管道上签名，记住他通过了哪个级别的资格评估实际操作考试，三级还是四级。如果焊工参加考试的时间不超过三年，则不需要进行资格评估。
Внимательно слушают те, кто на третий уровень. Экзамен на третий уровень включает в 
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三级考生要认真听讲。三级考试包括以下内容：
себя (рисунок  1),  资格试件的图片
сварку двух одинаковых труб и одной пластины из углеродисто и низкоуглеродистых стали перлитного класса с пределом текучести до 360 МПа. Размеры контрольного образца: длина одной трубы 150 мм, диаметр 60 мм, толщина 6 мм в количестве две заготовки. Кромка у трубы должна быть подготовлена на обоих заготовках, угол скоса под 300.(Рисунок 2-3) 

Для МП сварки: длина трубы 150 мм, диаметр 159 мм, толщина 13 мм в количестве две заготовки. 

[image: image17.jpg]



焊接两根相同的管道和一块板材，材料为屈服强度高达 360 兆帕的珠光体级碳钢和低碳钢。对照样品的尺寸：一根管子的长度为 150 毫米，直径为 60 毫米，厚度为 6 毫米，由两块坯料组成。管材坡口应在两块坯料上准备好，坡口角度不超过 30°（图 2-3）。
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二保焊：管道长度150毫米，直径159毫米，厚度13毫米在两个坯料的量。
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Рисунок 2.  图二 管对接坡口展示                     Рисунок 3. 图三 管板焊接坡口展示
Кромка трубы, которая приваривается к пластине подготавливается под угол 450 Размер пластины 100 мм ширина, 100 мм длинна, 10 мм толщина. 

Для МП сварки: размер пластины 250 мм ширина, 250 мм длина, 10 мм толщина

焊缝坡口到钢板上的管道边缘的角度为 45°。钢板的尺寸为宽 100 毫米、长 100 毫米、厚 10 毫米。
二保焊：钢板的尺寸为宽 250 毫米、长 250 毫米、厚 10 毫米。
Сборка контрольного сварного соединения (КСС) выполняется с помощью центрирующего устройства. Им может являться уголок. Прихватки выполняются в режиме корневого слоя шва (70 до 90А) (для МП от 160 до 210А) в количестве 1-3 штук, длиной 20-30 мм, равномерно расположенных друг от друга 

控制焊接接头 (КСС) 使用定心装置组装。这可以是一个转角。以焊缝根部层（70 至 90A）(二保焊 160 至 210А) 的电流进行焊接，数量为 1-3 个，长度为 20-30 毫米，相互之间间隔均匀。
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(Рисунок 4)   图四 点焊完成图片展示
Внимательно слушают те, кто на четвертый уровень. Экзамен на четвертый уровень \

四级考生认真听讲。四级考试[image: image11.png]



включает в себя (рисунок 5),  图五 同时报考异种钢材料展示
сварку двух разнородных труб, то есть одна трубка, которая расположена по середине конструкции из материала высоколегированного аустенитно ферритного класса и одной пластины, и трубки из углеродисто и низкоуглеродистых стали перлитного класса с пределом текучести до 360 МПа. Размеры контрольного образца: длина одной трубы 150 мм, диаметр 60 мм, толщина 6 мм в количестве две заготовки. Кромка у трубы должна быть подготовлена на обоих заготовках, угол скоса под 300. Кромка трубы, которая приваривается к пластине подготавливается под угол 450 Размер пластины 100 мм ширина, 100 мм длинна, 10 мм толщина. 

焊接两根不同的管子，即一根位于结构中间、由一根不锈钢和低碳钢的板和管子。对照样品的尺寸：长度为 150 毫米、直径为 60 毫米、厚度为 6 毫米的管子，数量为两根。管子边缘应在两块坯料上准备好，斜角小于 30°。焊接到钢板上的管材坡口角度为 45°。钢板尺寸为宽 100 毫米、长 100 毫米、厚 10 毫米。
Сборка контрольного сварного соединения (КСС) выполняется с помощью центрирующего устройства. Им может являться уголок. Прихватки выполняются в режиме корневого слоя шва (70А - 100А) в количестве 1-3 штук, длинной 20-30 мм, равномерно расположенных друг от друга. ВЕСЬ ТЕХНИЧЕСКИЙ ПРОЦЕСС СБОРКИ, СВАРКИ ПРОПИСАН В ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ КАРТАХ. Карты Вы можете сфотографировать и пользоваться в процессе. Заваренная ОК 4-уровень.
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控制焊接接头 (КСС) 使用定心装置组装。这可以是一个转角。粘接以焊缝根部层（70A - 100A）的方式进行，数量为 1-3 个，长度为 20-30 毫米，相互之间间隔均匀。装配、焊接的整个技术过程都在技术卡中有规定。您可以拍照并在过程中使用。4级管道焊工。
(рисунок 6)   图六 异种钢完成图片展示
ВАЖНО!!! Прихватки выполняются только в корневом слое шва, Соединение не должно быть с переломом осей, Труба, собранная с пластиной, должна быть расположена по центру пластины. КСС должны быть чистыми без прижогов (Зажигание дуги на основном металле трубы), брызги металла и следы от шлифмашинок не в разделке кромок запрещаются. Пример (рисунок 7). 

重要事项 仅在焊缝根部层进行焊接，接头不得出现轴向断裂，与钢板组装的管道应位于钢板中心。控制焊接接头必须干净无明显引弧点（严禁在母材上引弧），无飞溅，焊缝及边缘禁止出现明显打磨（使用砂轮片打磨）痕迹。示例（图 7）。
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图七 焊接不通过示范
За эти нарушения не допускаются к практическому экзамену.

如有以上违规行为，他们不得参加实践考试。
Выполнение практического экзамена, сварка КСС выполняется после подписания образца (указывается ваш порядковый номер по списку и через дефис номер образца). Пример (рисунок 8) 
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在样品上签名后，将进行控制焊接接头 (КСС) 焊接实践考试（在清单上标明您的序列号，并通过连字符标明样品编号）。示例（图 8）
图八 编号示例
Время на выполнение КСС фиксируется при фотоотчете подписанного образца стоит начало времени сварки. Сварка полностью всей конструкции не должна превышать 80 минут у третьего уровня, 100 минут у четвертого уровня (из-за остывания и тока при сварке разнородных металлов). Сварку трубы с трубой выполнять под 45 градусов не поворотно (рисунок 9).

[image: image14.png]


完成控制焊接接头 (КСС) 的时间记录在焊接时间开始时签名的试样照片报告中。整个试件（图9示两条焊缝）的焊接，三级焊工不应超过 80 分钟，四级焊工不应超过 100 分钟（由于焊接异种金属时的冷却和电流，故时间放宽）。管对接焊缝的焊接应在固定位置的 45 度进行（图 9）
ЗАПРЕЩЕНО ПОВОРАЧИВАТЬ ОБРАЗЕЦ, СВАРКА ВЫПОЛНЯЕТСЯ ТОЛЬКО СНИЗУ ВВЕРХ, 

ШАГ МЕЖДУ ЗАМКАМИ 12-18 мм. 

Запрещается поджигать электрод на теле трубы! Прихватки выполняем строго в разделке кромок!
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禁止旋转样品，只能从下至上进行焊接，起弧点焊接间距12-18 毫米。严禁在母材上引弧！点焊应严格按照在坡口根部进行点焊！
Пластину с трубой выполняем в потолочном положении. Запрещается выполнять в других положениях, запрещается крутить, поворачивать наклонять трубу. За нарушение снимается с экзамена. 

管板焊接必须在仰角焊位置进行。禁止在其他位置进行，禁止扭转、旋转、倾斜管道。违反此规定将被取消考试资格。
Готовый (выполненный) образец разрешается зачищать только металлической щеткой. Запрещается шлифовальным кругом трогать облицовочный шов. Пример (рисунок 10) 

完成焊接的样品只能用金属刷（钢丝球刷）清洁。严禁用砂轮片打磨焊接接头。示例（图 10）  
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图十 使用了砂轮机打磨焊缝被终止考试的示例
Выравнивать шлифмашинкой или напильником видимые грубые участки поверхности облицовочного слоя шва и зачищать прилегающую поверхность трубы – запрещено. На выполненном образце необходимо проверить читаемость вашего номера, после этого сдавать образец на визуальный контроль члену аттестационной комиссии. Не нужно ожидать результаты проведения контроля, лучше всего приступить к выполнению следующего образца по Оценки квалификации (ОК). Вам сообщат результат ваших экзаменов после сварки второго контрольного образца. По результатам контроля ОК Вам объявят кто допускается до следующих экзаменов, которые являются 3 Этапом.

严禁用砂轮机或锉刀将接缝面层表面可见的粗糙区域磨平，严禁刮擦相邻的管道表面。有必要检查已完成试样上的编号是否清晰，然后将试样提交给认证委员会成员进行目视检查。无需等待检查结果，最好继续进行下一个资格评估实际操作考试样品。焊接第二个对照样品后，您将收到检查结果通知。根据资格评估实际操作考试的结果，您将被告知谁有资格参加下一次考试，即第三阶段考试。
ВАЖНАЯ ИНФОРМАЦИЯ: РАЗРЕШАЕТСЯ ПЕРЕВАРИВАТЬ ТОЛЬКО ЕСЛИ 1 ОБРАЗЕЦ НЕ ГОДНЫЙ ПО РАД ИЛИ РД

ЕСЛИ У ВАС НЕ ГОДНЫЕ 2 ОБРАЗЦА, ВАС УБИРАЮТ С ЭКЗАМЕНА!

Информация для сварщиков, которым не надо проходить экзамен по ОК:

Сварщики, не выполняющие экзамен ОК, не мешают проводить экзамен по ОК. (Кому не надо сдавать экзамен по ОК, вам сообщат!) 

Эти сварщики приступают к сборке аттестационных стыков на НАКС только в том случае, если есть свободные кабины! И для фото собранных стыков подходят только после проведенного экзамена по ОК для всех остальных!

重要信息： 电焊和氩弧焊中有一个不合格，允许补考，如果您有两个试样都不合格，将被取消考试资格！

在三年内参加过考试的焊工无需参加资格评估实际操作考试，注意事项：

不参加资格评估实际操作考试的焊工不会影响资格评估实际操作考试。(无需参加资格评估实际操作考试的焊工将得到通知！）

只有在有空位的情况下，这些焊工才会开始组装НАКС认证接头！只有在所有其他人员通过资格评估实际操作考试考试后，才会拍摄组装好的接头照片！

Этап. Практический экзамен по аттестации. 

第3 阶段  实际认证考试。
Он включает в себя сварку остальных образцов по списку. Вы собираете на прихватки ВСЕ остальные образцы. Пример 

这包括焊接清单上的其他样品。您需要点焊好所有其他样品，然后进行合影。示例如下：
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(рисунок 11)  图十一 图片实例
Подходите к столу с образцами. Комиссия их проверяет и подписывает. Делаем фото вас с подписанными образцами.  На каждый КСС есть технологическая карта сборки и сварки. Вы можете сохранить тех карты к себе в телефон сделав фотографии. Выполнив сварку всех образцов, вы приносите их на фото контроль, внимательно проверив свой номер на образце. Он должен читаться. Затем вас снова фотографируют с готовыми образцами (Рисунок 12) 
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带着样品来到桌前。委员会检查并签字。我们会给您和签名的样品拍照。 每个焊接控制接头都有一张组装和焊接技术卡。您可以将这些卡片保存到您的手机中并拍照。焊接完所有样品后，将它们带到照片检查处，仔细核对样品上的编号。必须清晰可辨。然后，您将与完成的样品再次合影（图 12）。
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. После фото, образцы складываются возле места проведения контроля. Вам не нужно стоять и ожидать результаты проведения контроля. Вам скажут чуть позже результат, и кто прошел, допускаются до 4 этапа.

拍照后，样品堆放在检查地点附近。您不必站着等待检查结果。稍后会告诉您结果，通过者可进入第4阶段。
Внимание! Количество образцов на способы сварки РАД и РД отличаются. Сначала вас фотографируют со всеми образцами, второе фото только с большими трубами. 

注意！

 焊接类型-氩弧焊、电焊
RAD和RD的焊接方法的样品数量不同。 首先，你被拍到所有的样品，第二张照片只有大管道。
4. Этап. Теоретический экзамен по аттестации НАКС (включает в себя письменный экзамен).

        第4阶段  NAKS 认证理论考试（包括笔试）。
Вас рассаживают по списку в аудитории (класс) Мы вам выдаем ваши теоретические экзамены. Все вопросы с нормативных документов. Чтобы вы все сдали экзамен мы вам выдадим подсказки. Подскажем где вы должны ставить подписи. В моменте, когда вы будите сдавать теоретический экзамен мы должны сделать еще одно фото. В процессе проведения теоретического экзамена не должно быть шума. Если кто то, что-то не понял и хочет задать вопрос- поднимает руку. Мы подойдем и объясним. 

你们在教室中按名单就座，我们将对你们进行理论考试。所有试题均来自规范性文件。为了确保你们都能通过考试，我们会给你们提示。我们会告诉你们应该在哪里签字。当你们通过理论考试时，我们必须再给你们拍一张照片。理论考试期间不得发出任何噪音。如果有人不明白并想提问，请举手。我们会过来解释。
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Если есть вопросы сейчас задаем их, подняв руку. К вам подойдет переводчик и мы постараемся ответить на все ваши вопросы.

如果您有任何问题，请举手。翻译会来到您身边，我们会尽量回答您的所有问题。
通过以上，整个认证过程结束!
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